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Polymeric blends with impact resistance

Testul Charpy a fost inventat de Russell si Georges Charpy la inceputul secolului
20. Este una dintre cele mai cunoscute metode de testare a impactului datorita formei simple
a epruvetelor si a simplitatii masinii mecanice iar rezultatele sunt usor de obtinut si de
comparat [1], [2].
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Fig. 1. Rezultate ale testelor Charpy, efectuate la Universitatea ,,Politehnica” Bucuresti
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Fig. 2. Modelarea impactului. Criteriul de rupere EPS (equivalent plastic strain) (=0,3)

Segmentul amestecurilor de polimeri din industria materialelor plastice creste de
aproximativ trei ori mai mai rapid decat intreaga industrie a materialelor plastice. S-a
constatat ca amestecarea polimerilor este metoda cea mai versatila si economica pentru a
produce materiale capabile sa satisfaca cererile complexe din punct de vedere al
performantei [3].

Amestecarea pentru imbundtatirea performantelor produsului:

- producerea unor materialele care au un set complet de proprietati dorite la costuri reduse;
- extinderea performantei polimerilor pentru inginerie prin incorporarea de polimeri mai
putin costisitori;

- imbunatatirea proprietatilor specifice.

Amestecul Pa6m contine, masic, 60% PA6 si 40% EPDM (un elastomer).
Modelul a fost rulat pe baza modelarii materialului, curba din Fig. 2b fiind una tipica pentru

PA6m, obtinutd pe masina de incercat la tractiune Instron dela INCAS, si a anticipat un
raspuns mai bun al materialului la testul de impact.

t=6,25x107° s (Tnaintea initierii fisurii)

t=2,0x107 s
Fig. 3. Imagini extrase din simulare

b) O imagine SEM a zonei in care
esantionul din PA6 +EPDM nu s-

a) Cateva esantioane, dupa testarea la
impact cu 1 m/s, cele taiate sunt
pregatite pentru investigatie SEM a rupt
Fig. 4. Imagini ale esantioanelor testate
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